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" Tecnologia para grandes resultados.

Tecnologia para grandes numeros.
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Makro Labelling srl - monogas v au-
HaMU4Has KOMMaHusi, HO OHa MO-

XET NPeLOoCTaBuTb B Pacropsxe- r
HME CBOMX 3aKa34uMkOB Honee Yem I
30-NeTHWI ONbIT CBOWX cneuuani-

CTOB B 06macT1 pa3paboTku npo-
MbILLIEHHbIX 3TUKETUPOBLLMKOB.

Ee TexHonorus obecneynBaeT Bbl-
COKYK MPOU3BOAMTENBHOCTb, [0-
CTUraemyto 3a CYeT CriedytoLmx
XapaKTepuUcTuK:

e MOAYMbHOCTb
e TMOKOCTb
e MPAKTUYHOCTb

B 0CHOBE NPOEKTUPOBAHNS NEXMUT
TWATENbHbIA MAPKETUHT, YTO No-
3BONSIET BbIATY HA MUPOBOI PHIHOK
C NPOAYKLMEN NepeioBoro ypoBHS.

VERONA

A Makro Labelling srl é uma em-
presa certamente jovem e dina-
mica, mas que coloca a dispo-
sicdo dos clientes a experiéncia
profissional de mais de 30 anos
dos seus técnicos no sector das
rotuladoras industriais.

A sua é uma tecnologia para
produzir grandes numeros, par-
tindo destas caracteristicas:

e modularidade
o flexibilidade
* praticidade

Um marketing atento representa
o alicerce dos seus projectos,
para confirmar a posicdo de
vanguarda dos seus produtos
no mercado mundial.

MAKRO LABELLING

LA EMPRESA
A EMPRESA

KOMIMAHWA

Makro Labelling srl es una empre-
sa joven y dindmica que pone a
disposicion de sus clientes la ex-
periencia profesional adquirida por
sus técnicos a lo largo de mas de
30 afios en el sector de las etique-
tadoras industriales.

La tecnologia que ha desarrollado
permite obtener grandes resulta-
dos, partiendo de las siguientes
caracteristicas:

e modularidad
o flexibilidad
e funcionalidad

Su proyectacion se basa en un mar-
keting atento, a fin de que sus pro-
ductos ocupen siempre las primeras
posiciones en el mercado mundial.
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MODULARIDAD, FLEXIBILIDAD Y FUNCIONALIDAD

Numero de las unidades aplicables en el carrusel: de 1 a 7 (en base al diametro)
Numero de unidades aplicaveis no rolo: da 1 a 7 (dependendo do didmetro)
KonnyecTBo MOLyNbHbIX CTAHLMIA BOKPYr Kapycenu: oT 1 [0 7 (3aBMCHUT OT AnameTpa)

MODULARIDADE, FLEXIBILIDADE E PRATICIDADE

MOAYJIbHOCTb, T'MBKOCTb N TMPAKTUHYHOCTb

Produccién horaria min.-max.: desde 1.500 b/h a 36.000 b/h
Producéo horaria min.-max.: de 1.500 g/h a 36.000 g/h
Yacosas npou3BOANTENbHOCTb MUH./Makc.: 0T 1.500 6yT/vac fo 36.000 byT/4ac

Etiquetas aplicables: cuerpo - adhesivos - collarines enrrollables - reverso - sellado en “I” “L” “U” etc.
Etiquetas aplicaveis: corpo - carimbo - moldura - lado traseiro - selo “I” “L” “U” etc.
Buabl 3TUKETOK: OCHOBHAS - KOMbePeTKa - KONbepeTka KpyroBast - KOHTPITUKETKA - Mapku TunoB “I” “L" “U” n T.4.

Modelos de etiquetadoras /
Modelos de etiquetagem /
Mogenu 3TUKETUPOBOUHbIX MaLLKH:

MAKO0-1-2-3-4-5-6-7

Diametro de los carruseles /

Diametro do rolo /

[nameTp Kapycenu:

520 mm - 780 mm - 1040 mm - 1350 mm -
1560 mm - 1800 mm - 2160 mm

Numero de las arandelas de etiquetado /
Numeros de placas de etiquetagem /
Konn4ecTBo CTONMKOB:
4-6-8-9-10-12-16-18-
20-24-28-30-32-36-40
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1 | Estructura de soporte de la | Estrutura soldada para supor- | Pama u3 Hep<aBetowen crtanu
placa realizada en tubo de | te da chapa feita em tubos de | (AISI304), ycTaHoBNEHHas Ha pe-
acero inox AlIS| 304 soldado, | aco inox AISI 304, completo | Tynupyemble NOACTABKMU.
con base de apoyo regulable | com base de apoio ajustavel
en altura. em altura.

2 | Revestimiento superior de la | Acabamento superior da base | Cton mawwHbl Tvna “ROOF”, na-
base “ROOF” en chapa de | em execucdo “ROOF” em fo- | TFOTOBNEHHbIA W3 NUCTA Hepxa-
acero inox AISI 304. lha de aco inox AISI 304. BetoLen ctanm (AISI 304).

3 | Placa superior de la base en | Chapa superior da base em BepxHas yacTb pambl U3 HepxKa-
acero inox AlSI 304. aco inox AISI 304. BetoLen ctanm (AISI 304).

4 | Regulacién automatica de los | Regulacdo dos eixos das uni- | ABTOMaTU4yecKas perynmposka no
ejes de la unidad con moto- | dades acionados automatica- 0CSAM NpY NMOMOLLM LLIAroBbIX [BK-
rizacion a través de motores | mente por motores passo a | raTenei.
paso a paso. passo.

5 Pantallatactilde mandoycon- | Touch screen de comando | T[laHenb ynpasnexus Tuna Touch
trol de la etiquetadora MAK 2 | e controle das etiquetagens | screen MAK2 - 10",
de 10”. MAK 2 da 10”.

6 Pantallatactil de mandoycon- | Touch screen de comando | [laHenb ynpasnenus Tuna Touch
trol de la etiquetadora MAK 1 | e controle das etiquetagens | screen MAK 1 -5,
de 5”. MAK 1 da 5”.

7 = Compensacion optica. Centralizacao optica. OnTuyeckas opueHTaums.
Cambio sencillo de la bobina. Troca de rolos muito simples. MpocTas cmeHa 606MH.

Cambio de las botellas sin el | Troca das garrafas sem o uso | CmeHa opmaToB OyTbINKM He Tpe-
uso de llaves. Todo se cambia | de chaves. Todas as trocas so | 6yeT NPUMEHEHNS MHCTPYMEHTA.
rapidamente. rapidas.

10 Transmisién a la rosca sinfin | Transmisséo a coclea de entra- | BxofHOW LWHeK, ynpaBnsemblii
entrada de las botellas con das das garrafas com motores 0€eCLIEeTOYHbIM  ABUraTENEM €
motor brushless; Dispositivo | brushless; dispositivo de blo- | yHkureir cTonnepa GyTbINOK U
para el bloqueo de la entrada | queio de entrada contentora, | KOHTPONEM KPYTALLEro MOMEHTA.
de los contenedores a través | através da coclea, com contro-
de la rosca sinfin de entrada, | /e dos pares, através de moto-
con control del par a través del | res brushless.
motor brushless.

11 Mantenimiento minimo: un | Manutengdo minima: somente | MwHumansHoe — TexobenyxuBa-
solo punto de engrase para la | um ponto de lubrificacdo para | Hue: 0fHa TOYKa CMasky OCHOB-
columna central. a coluna central. HOM Kapycenu.

12 Féacil accesibilidad para el | Facil acesso, para o operador, | Xopowwuii JOCTyn AN onepatopa

operador durante la fase de
cambio de la bobina y cambio
del formato de la etiqueta.

durante a fase de troca da bo-
bina e troca do formato da eti-
queta.

ANsi CMeHbl (hopMaToB Oy ThISKK 1
6abuH STUKETKM.
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UNIDAD DE ETIQUETADO

UNIDADE DE ETIQUETAGEM

MOAYIIbHAA CTAHLIMA

Cuadro eléctrico en AlSI
304 IP55.

Panel de control de la
unidad.

Estructura del carro en
AISI| 304.

Puntos de regulacién de
los ejes (manual).

Quadro elétrico em AISI
304 IP55.

Painel de controle da
unidade.

Estruturas dos rolos em
AISI 304.

Pontos de regulacdo
dos eixos (manuais).

Brok anexkTpoHuku, AlSI
304 P55.

[ynbT ynpaBneHus CTaH-
Lmen.

Pama, AlSI 304.

Perynuposka no  ocsm
(pyuHas).

MAK G

UNIDAD CON COLA EN FRIO

UNIDADE DE COLAGEM A FRIO

CTAHLNA XOJTOAHOI O KIEA

Tratamiento  anticorrosion
Niploy.

Unidad fijada en el carro
desmontable en acero inox
y con regulacién de los ejes
X-Z.

Unidad de etiquetado moto-
rizado con motor brushless
montado en el reductor.

Unidades de etiquetado
disponibles con 2, 3, 4, 5, 6,
8 divisiones para diferentes
velocidades de produccion
y longitudes de etiqueta.

Tratamento anticorrosdo a
Niploy.

Unidade fixada sobre o rolo
removivel de aco inox e de
completa regulacdo sobre
0s eixos X-Z.

Unidade de etiquetagem mo-
torizada com motores brush-
less armado com adaptador.

Unidades de rotulagem dis-
poniveis com 2, 3, 4, 5, 6,
8 divisbes para diferentes
velocidades de producéo e
comprimentos de rotulos.

AHTUKOppO3UitHas 0bpaboTka.

Mogynb ycTaHoBNEH Ha MoA-
BMXKHOM CTaHUMW U3 Hepxa-
BEIOLLEN CTanu, MMeeT perynu-
POBKM M0 0csM X-Z.

ITUKETMPOBOYHAS CTAHLMS C Npu-
BOJOM GeCLUEeTOUHbIM MOTOPOM,
YCTaHOBJIEHHbIM Ha PEayKTOpE.

OTUKETUPOBLUMK C 2, 3, 4, 5, 6,
8 oTheneHusMM ns pasHbIX
NPOM3BOACTBEHHbIX CKOPOCTEM
W 3TUKETOK Pa3HOW ANNHbI.
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UNIDAD DE ETIQUETADO CON COLA CALIENTE
UNIDADE ROTULADORA COM COLA A QUENTE

ITUKETUPOBLLNK HA TEPMOKIJIEE

1

N

Produccion horaria min.-max.:
desde 3.000 b/h a 36.000 b/h.

Aplicacién: etiquetas precor-
tadas de papel y OPP.

Sistema de calentamiento de
la cola con equipo Nordson.

Transferencia de la cola: ne-
bulizacién sobre la botella y
distribucion en la parte so-
brepuesta mediante distribui-
dor “en peine”, con insercion
electroneumatica del mismo
(no bottle-no glue/sin bote-
lla/ho hay cola).

Carro de soporte de la uni-
dad, de estructura tubular en
acero inox (AISI 304), con sis-
tema de regulacién de los ejes
X-Y-Z.

Carro en versiones fija y movil.

Rotacién de los platillos porta
botellas con leva; mecanica
con sector intercambiable o
con correa y polea dentadas
0 con motores paso a paso.

Producdo horaria min.-max.:
de 3.000 g/h a 36.000 g/h.

Aplicagéo: rotulos pré-corta-
dos de papel e OPP.

Sistema de aquecimento da
cola com unidade Nordson.

Transferéncia da cola: pulve-
rizagdo sobre a garrafa e dis-
tribuicdo sobre a superficie
através de um dispensador
“de pente” com ativacdo ele-
tropneumatica (no bottle-no

glue).

Carro de apoio da unidade em
inox tubular (AISI 304) com
sistema de regulagdo dos ei-
Xxos X-Y-Z.

Verséo fixa e movel do carro.

Rotac&o dos discos porta gar-
rafas com came; mecanica
completa de sector substitui-
vel ou com correia e polias
dentadas ou com motores
passo a passo.
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YacoBas  MpOM3BOAMTENBHOCTb
MuH-Makc.: o1 3.000 6yT/yac 1o
36.000 6yT/yac.

HasHauenwe: paspesaHHble 3Tu-
keTkv u3 6ymarv u nonumepa OPP.

Cuctema HarpeBa Knesi B yCTpou-
ctae Nordson.

MMopaya knes: HarbineHne Ha Oy-
ThIKY ¥ pacnpepenesre no Ha-
XNeCTKe rpebeHyaThiM pasgaryu-
KOM C 3NeKTPONHEBMATUHECKUM
BBOLOM (B OTCYTCTBUE OyThINKM
KJeit He HaHocuTCS).

OnopHast Tenexka y3na ua Tpy6 u3
Hep>xasetoen ctanu (AISI 304), B
KOMNMEKTE C CUCTEMO HACTPOMKM
ocent X-Y-Z.

BapuaHTbl HENOABMXHOM W MOA-
BUXKHOM TENEXKM.

BpalueHne OnopHbIX AMCKOB M0OA
OYTbIKA C MOMOLUBK) KyNaYKoB;
MEXaHu3M YKOMMNEKTOBAH CMEH-
HbIM CEKTOPOM, U1 PEMHEM C 3Y6-
YaTbIMI LKABAMM, UK LLArOBbIMM
[BUraTensamu.
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Od¢uunanpusiit mpeacraButenb MAKRO Labelling Ha repputopun P® u crpan CHT
00O "3utrens’, ten/daxc: 8 (495) 646-10-50, caiit: www.zittel.ru, moura: info@zittel.ru





